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Vertikal-Sonderspindeleinheit
Horizontalspindeleinheit

Horizontal-Sonderspindeleinhert

Horizontal-

Spezialspindeleinheit
j CO168247

Vertikalspindeleinheit
Numerisch gesteuerte i
Universalspindeleinhert, Nutator 'ﬁ MC304V

Portal-Bearbeitungszentrum PMC 4500 AT Typ: M1

Aufomatischer Werkzeugwechse/

7120 Magazinplédize

Aufomatisches Serviersystem fur

70 Spindeleinherten

Kihilmitteleinrichtung fir

innere und dulSere Zufiibrung

Spanetransportan/age

Numerische Steuerung
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il nische Daten:
1T - 1l Hauptabmessungen
et b
= mtiange  31.500 mm
samtbreite 11.500 mm
~ Gesamthohe 8.100 mm
- Durchgangsbreite 4.750 mm
e Durchgangshohe 3.000 mm
Tischabmessungen
1 e Doppeltischausfiihrung
Aufspannbreite 4.000 mm
Aufspannlange Tisch | 6.000 mm
= Ausspannlange Tisch |l 6.000 mm
Aufspannlange Tisch | + Tisch Il gekuppelt 13.000 mm
A = Tischbelastung 10 000 kg/m
Verfahrwege: Verstellgeschwindigkeiten
Tisch(e) langs (X-Achse) Tisch | 6.500 mm
Tisch Il 6.500 mm Vorschub Eilgang
Tisch | + 1l gekuppelt  14.000 mm X-Achse 0-10.000 mm/min 20.000 mm/min
Fras- und Bohreinheit quer (Y-Achse) 6.000 mm Y-Achse 0-10.000 mm/min 20.000 mm/min
Schieber, vertikal (Z-Achse) 1.250 mm Z-Achse 0- 5.000 mm/min 10.000 mm/min
Querbalken, vertikal (W-Achse) 1.500 mm W-Achse 0- 3.000 mm/min 3.000 mm/min
Rundachse 1 (C-Achse) 360.000° C-Achse 0-6 1/min 10 1/min
Rundachse 2 (B-Achse) 360.000° B-Achse 0-6 1/min 10 1/min



